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茉莉花茶是茉莉花的主要消耗渠道之一，在茉莉花

茶生产过程中，将会产生大量的茉莉花渣，对其进行分

析后可以发现，茉莉花渣中含有大量的有益物质，现阶

段，利用茉莉花渣制作羊饲料，成为推动实现茉莉花渣

的资源化利用，食草动物畜牧业的转型发展的有效方式

之一。

一、利用茉莉花渣生产羊饲料的意义
（一）茉莉花渣利用现状

据数据调查显示，2019 年，我国茉莉花茶总产量

约为 11.36 万吨，占全国总茶叶产量的 4.05%，其中横

县生产的茉莉花茶约为 7.8 万吨，占茉莉花茶总产量

的 68.66%，同时，茉莉花渣每年的产量在 6.8 万吨以

上；茉莉花茶的农业产值达到了 121.95 亿元，占全茶

类生产总值的 5.09%，其中横县茉莉花茶加工产值约为

75.01%，占全国茉莉花茶总产值的 61.51% ；当年全国茉

莉花总产量为 12.8 万吨，比 18年增长了 0.74 万吨，

横县茉莉花产量约为 9.6 万吨，产量增长了 0.6 万吨；

茉莉花成交价平均值为 23.67 元/千克，横县茉莉花成

交均价为 22.5 元/千克。从上述数据可以看出，当前我

国茉莉花茶行业发展态势仍比较好，生产消耗的茉莉花

总量仍比较多，上述情况的出现在一定程度上反映了我

国茉莉花渣总量也在逐年增加，经研究表明，在完成茉

莉花茶加工后替换的茉莉花渣的化学成分未为发生明显

的变化，因此，这些茉莉花渣仍有着较高的利用价值。

但对当前我国茉莉花渣利用情况进行调查分析后可以了

解到，现阶段，在我国除极少部分被用于动物饲料制作

的茉莉花渣外，大部分茉莉花渣直接被丢弃了，这一情

况的出现不仅造成了严重的资源浪费，还会对环境产生

污染。

（二）茉莉花渣资源利用价值

茉莉花渣是用茉莉花苞熏制茉莉花茶后产生的废弃

物，在当前我国茉莉花茶产量逐渐上涨的情况下，每年

产生的茉莉花渣总量不断上涨，现阶段，为进一步提升

茉莉花茶的生产效益，对茉莉花渣进行回收再利用，成

为一项极为必要的工作。如表 1所示，茉莉花渣中存在

着大量对人体有益并且可以被再次开发利用的物质，类

似黄酮类物质、多糖等化学物质有着较高的经济价值，

可以被应用于药品、食品、美妆等行业的产品生产过程
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中，同时，茉莉花渣在实际使用过程中，还可以被用于

酿酒、动物饲料以及有机肥制作等工作当中。以动物饲

料制作为例，茉莉花渣在实际使用过程中有着浓厚的茉

莉花香味道，对其进行科学处理，生产羊饲料，不仅可

以对饲料的品位加以优化，还能进一步提升茉莉花渣的

资源利用率，降低茉莉花生产使用的成本，避免茉莉花

渣直接丢弃对自然环境所产生的不利影响。

表 1  茉莉花渣主要成分

名称 含量（%）

粗蛋白 1895

粗脂肪 445

粗纤维 1010

粗灰分 749

钙 066

磷 037

赖氨酸 049

蛋氨酸 099

精氨酸 073

组氨酸 028

亮氨酸 170

苯丙氨酸 108

苏氨酸 073

异亮氨酸 11

（三）茉莉花渣在畜牧业发展中的价值

我国一直以来都是农业生产大国，农业生产在我国

国民经济发展过程中有着极高的比重，近年来，随着社

会经济的发展、人们生活水平的提升，人们对畜牧产品

的需求量不断增加。尽管近年来随着我国西部大开发战

略、退耕还林还草战略工程的实施，我国农业结构得到

了优化调整，畜牧业得到了有效的发展，我国饲料的年

产量已经位居世界第二，饲料工业的总产值也在国民经

济工业行业占比不断增加，但随着养殖业与饲料工业的

发展，我国的饲料原料越发紧缺，饲料价格不断攀升，

这一情况的出现导致我国一些以饲料为主要原料的畜牧

养殖户纷纷转型，从畜牧业的角度来看，为更好地刺激

略有疲软而对畜牧养殖业，养殖户对价格便宜、营养全

面的饲料需求越发迫切。同时，近年来饲料粮的供求变

化对我国粮食供应安全产生了极大的影响，现阶段，为

缓解饲料粮供求的矛盾，开发非饲料粮成为一项极为紧

迫的工作。在当前的社会发展过程中，非饲料主要有农

业加工生产的副产物、地方特色副产品等含有大量能

量、营养元素的物质与粮食、微量元素等进行混合制成
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的动物饲料，面对当前我国茉莉花渣产量逐年上涨的情

况，在饲料生产过程中，若能够对其进行合理的开发利

用，将其转化为适口的羊饲料不仅可以降低羊的饲养成

本，提高养殖户的经济效益，还能推动我国畜牧业的健

康发展。

二、利用茉莉花渣生产羊饲料的方法
本文主要介绍了一种利用茉莉花渣作为主要原料，

并对其进行二次发酵，从而得到羊全价饲料的方法。相

较于一般的饲料，这一饲料主要以茉莉花茶加工过程中

产生的茉莉花渣为原料，制备方法工艺简单、成本较

低，发酵后的饲料营养成分全面、气味香甜，可以有效

提升羊的食欲，加快羊的生长速度。

（一）饲料原料

在羊饲料生产过程中，在相同质量分数的情况下，

饲料的原料主要包括：10 ～ 25 份茉莉花渣、25 ～ 40 份

植物料、10～ 15 份玉米芯、8～ 10 份玉米粉、5～ 8份

米糠、3 ～ 5份豆粕、3 ～ 4份红薯、2 ～ 3份糖蜜、1

份发酵菌种、1～ 3份微量元素。

1.茉莉花渣。茉莉花渣的合理配置可以替代日粮中

2%的豆饼与 8%的鼓皮，在这种饲料的生产过程中，每

生产 100kg的羊饲料，成本大多可以降低 3～ 4元。在生

产饲料时，可以将当天茉莉花茶加工后得到的茉莉花渣

收集起来，需要注意的是，在茉莉花渣存储过程中，应

采用摊平存放的方式代替堆积存放，并且控制茉莉花渣

摊平厚度在 30cm以下，降低茉莉花渣出现发酵、腐败、

变质等问题，影响后续饲料的质量。

2.植物料。饲料中的植物料可以由一种或一种以上

的甘蔗尾梢、玉米秸秆、新鲜的牧草、麦秆、稻草、

松树、花生藤、野草等植被组成。再次，在植物料配置

过程中，应保证所有的植被材料均为刚收割的新鲜植物

料，严禁在饲料中使用泛黄、干枯、霉变的植物料。

3.玉米芯、米糠等。饲料中的玉米芯应当是刚刚剥下

玉米粒的玉米棒上所剩下的渣或芯，同时，在饲料配制

过程中，应避免使用发霉的米糠、豆粕、红薯等原料。

4.发酵菌种。饲料原料中的发酵菌种主要包括假丝酵

母菌、枯草芽孢杆菌、乳酸菌、光合菌、白腐菌、绿色

木霉、沼泽红假单胞菌、粪链球菌和纤维素酶等，在饲

料的实际配置过程中，发酵菌种中的有益菌群能大量吸

收饲料中羊难以吸收利用的有机氮、无机氮，并将其转

化成营养成分较高的菌体蛋白质，降低羊吸收营养物质

的难度。在使用前，为保证菌种能够对饲料进行有效的

发酵处理，需要对其进行一级、二级培养。

在菌种培养过程中，一级培养基培养主要是指，在

饲料配置前，先在 22 ～ 35℃的温度下，将购买得到菌

种分别放置在一级培养基中，培养 1～ 2d。在配置一级

培养基的过程中，培养基的成分主要包括：5% ～ 8%的

葡萄糖、5% ～ 8%的琼脂粉、3% ～ 5%的磷酸二氢钾、

2% ～ 5%的 氯 化 钠、1% ～ 3%的 硫 酸 亚 铁、1% ～ 2%

的硫酸锌、5% ～ 10%的牧草汁，剩余组分为煮熟的马

铃薯泥，在该培养基制备过程中，为避免杂菌对发酵菌

种产生污染，需要在培养菌种前将上述原料加水调成糊

状，然后用水蒸气蒸 5 ～ 10min。在一级培养基配置的

过程中，其中所使用的牧草汁原料主要为一种或一种以

上的梯牧草、野茅、六月禾、细麦、皇竹草、芦竹草、

羊茅、棕叶、狗尾草、紫苜蓿、三叶草、三叶豆，花生

藤、野豌豆、鸡眼草等禾本科牧草或豆科牧草，在制备

过程中，只需要将上述新鲜草料打成浆汁，不需要过

滤，直接可以被应用于培养基的制备工作中。需要注意

的是，在培养基的植被过程中，牧草汁的添加能使培养

基中的微生物逐渐适应存在大量粗纤维、木质素的植物

料环境，并且在后续羊食用饲料时，能利用生物生化的

作用，将饲料中的粗纤维、木质素等吸收难度较高的高

分子碳水化合物转化成吸收难度较低的低分碳水化合

物，为羊的健康成长提供有效的支持。

同时，在菌种培养过程中，二级培养基培养主要是

指，在饲料配置前，将经过以及培养后的菌种，放到二

级培养基培养上进行培养，具体培养过程为，将一级培

养的所有菌种按照同等重量比例混合均匀，然后将混合

得到的菌种放到二级培养基中开展接种操作，将接种后

的培养基放在 22 ～ 35℃的环境中，培养 3 ～ 5d，得到

饲料使用所需的发酵菌种。二级培养基的主要成分构成

为：5 ～ 8份红糖、5 ～ 8份玉米粉、2 ～ 5份氯化钠，

3 ～ 5份磷酸二氢钾、1 ～ 3份硫酸亚铁、1 ～ 2份硫酸

锌、5～ 10 份牧草汁，10～ 15 份麦麸，10 ～ 20 份煮熟

的马铃薯泥。在二级培养基制备过程中，为避免培养基

中的杂质对发酵菌种的污染，可以将上述原料加水调成

糊状，用水蒸气蒸 5 ～ 10min。并且在二级培养基蒸熟

后，需要将从羊反刍胃中取出的胃渣及胃液与培养基中

的物质混合均匀，羊反刍得到的胃渣及胃液重量份数为

2%左右的二级培养基总重量。需要注意的是，在培养基

制备过程中添加羊反刍胃中取出的胃渣及胃液，可以使发

酵菌种能够更好地适应羊反刍胃的环境，促进羊的胃肠蠕

动和胃酸分泌，增强其食欲，避免羊在食用饲料后出现饲

料无法有效消化、肠胃不适等情况。

5.微量元素。饲料原料中的微量元素主要组分构成

包括：1 ～ 5份硫酸亚铁、1 ～ 4份硫酸锌、2 ～ 5份草

酸钙、1～ 4份硫酸锰。

（二）饲料制备

在羊饲料制备过程中，以茉莉花渣为主要原料，在

实现茉莉花渣无污染、低成本二次利用的同时，减少了

茉莉花渣在利用过程中“三废”的产生量，在实现资源

节约型、环境保护型茉莉花渣利用的同时，为畜牧业的

发展，提供了大量的饲料资源，有效降低了当前羊饲养

时的饲料成本，进一步提升了羊饲养产业的经济效益。

在制备羊饲料的过程中，为更好地满足不同品种羊的实

际需要，可以对饲料原料配比进行一定的调整。

1.饲料一。在制备第一种以茉莉花渣为原料的二次

发酵全价羊饲料时，第一步，首先，取 10份玉米芯、8

份玉米粉、5份米糠、3份豆粕、3份红薯、2份糖蜜、1

份发酵菌种、1份微量元素；其次，利用粉碎机将上述原
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料中的玉米芯、红薯进行粉碎处理；再次，将上述的物

料混合均匀，然后进行 7～ 15d的厌氧发酵培养；最后，

将得到的预混料进行密封储存，备用。第二步，首先，

取 10份茉莉花渣和 25份植物料；其次，将植物料切断

打碎成长度小于 2cm的料块，再将茉莉花渣和切碎的植

物料进行均匀混合，然后将混合物与预混料进行混合拌

匀；最后，将最终得到的混合料进行 7～ 15d的厌氧发酵

培养，从而得到所需的二次发酵羊全价饲料。第三步，

在该饲料中混入微量元素，微量元素的组分为：1份硫酸

亚铁、1份硫酸锌、2份草酸钙、1份硫酸锰。第四步，

在进行发酵菌一级培养基制备时，其原料重量分数为：

5%的葡萄糖、5%的琼脂粉、3%的磷酸二氢钾、2%的氯化

钠、1%的硫酸亚铁、1%的硫酸锌、5%的牧草汁，其余为

煮熟的马铃薯泥。培养基制备过程是将上述原料加水调

成糊状，用水蒸气蒸 5～ 10min。在培养基植被完成后，

将购买的发酵菌菌种接种的培养基上，将培养基放置在

22 ～ 35℃的环境中，培养 1 ～ 2h。第五步，在进行发

酵菌二级培养基制备时，其原料的质量分数为：5份红

糖、5份玉米粉、2份氯化钠、3份磷酸二氢钾、1份硫

酸亚铁、1份硫酸锌、5份牧草汁、10份麦麸，10份煮

熟的马铃薯泥。在二级培养基制备过程中，需要将上述

原料加水调成糊状，用水蒸气蒸 5min，然后在二级培养

基蒸熟后，在培养基中加入二级培养基总重 1%的羊反刍

胃中取出的胃渣及胃液，最后将两者混合均匀。在菌种

接种过程中，在将一级培养基按照同等重量比重进行混

合后，将混合后的菌种接种到二级培养基中，将放置在

22～ 35℃的环境中，培养 3～ 5h，从而得到饲料发酵所

需的菌种。

2.饲料二。在制备第二种以茉莉花渣为原料的二次

发酵全价羊饲料时，第一步，首先，取 12份玉米芯、

9份玉米粉、6份米糠、4份豆粕、35份红薯、25份糖

蜜、5份发酵菌种、2份微量元素，其次，利用粉碎机将

上述原料中的玉米芯、红薯进行粉碎处理；再次，将上

述的物料混合均匀，然后进行 7～ 15d的厌氧发酵培养；

最后，将得到的预混料进行密封储存，备用。第二步，

首先，取 20份茉莉花渣和 30份植物料；其次，将植物

料切断打碎成长度小于 2cm的料块，再将茉莉花渣和切

碎的植物料进行均匀混合，然后将混合物与预混料进行

混合拌匀；最后，将最终得到的混合料进行 7 ～ 15d的

厌氧发酵培养，从而得到所需的二次发酵羊全价饲料。

第三步，在该饲料中混入微量元素，微量元素的组分为：

2份硫酸亚铁、2份硫酸锌、3份草酸钙、3份硫酸锰。

第四步，在进行发酵菌一级培养基制备时，其原料重量

分数为：6%葡萄糖、6%琼脂粉、4%磷酸二氢钾、4%氯化

钠、2%硫酸亚铁、15%硫酸锌、7%牧草汁，其余部分为

煮熟的马铃薯泥。培养基制备过程是将上述原料加水调

成糊状，用水蒸气蒸 5～ 10min。在培养基植被完成后，

将购买的发酵菌菌种接种的培养基上，将培养基放置在

22 ～ 35℃的环境中，培养 1 ～ 2h。第五步，在进行发

酵菌二级培养基制备时，其原料的质量分数为：6份红

糖、6份玉米粉、3份氯化钠、4份磷酸二氢钾、2份硫

酸亚铁、1.5 份硫酸锌、8份牧草汁，13份麦麸、15份

煮熟马铃薯泥。在二级培养基制备过程中，需要将上述

原料加水调成糊状，用水蒸气蒸 8min，然后在二级培养

基蒸熟后，在培养基中加入二级培养基总重 2%的羊反刍

胃中取出的胃渣及胃液，最后将两者混合均匀。在菌种

接种过程中，在将一级培养基按照同等重量比重进行混

合后，将混合后的菌种接种到二级培养基中，将放置在

22～ 35℃的环境中，培养 3～ 5h，从而得到饲料发酵所

需的菌种。

（三）应用实例

本文主要以饲料一的投喂情况为例，介绍了茉莉花

渣为主要原料发酵得到的羊饲料投喂效果。具体来说，

为切实了解这种饲料的喂养效果，某广西山羊养殖户将

自身养殖的波尔山羊群分成了两群，在饲喂饲料以前，

第一群波尔山羊的平均体重为 25.50kg，第二群波尔山羊

的平均体重为 25.35kg。在饲喂过程中，该养殖户按照

饲料一的配比，生产了一批饲料，用该饲料喂养波尔山

羊，并且在饲喂过程中不添加其他化学药品，在用该饲

料饲喂山羊 100d后，山羊的平均体重上升到了 36.85kg，

同时，在山羊的饲喂过程中，山羊并未出现上火、肠胃

不适等疾病。同时，该山羊养殖户采购了一批市面上常

见的羊全价饲料，用饲料喂养另一批波尔山羊，在用市

面上常见的羊全价饲料喂养山羊 100d后，山羊的平均体

重上升到了 34.35kg，尽管两种饲料饲喂的山羊平均体重

相差不大，但用市面上常见羊全价饲料喂养的山羊在养

殖过程中，易出现上火、胃口差等问题。

三、结束语
总而言之，茉莉花不仅是一种重要的香料植物，还

是一种可食用的植物，在当前的社会发展过程中，受到

了人们的广泛欢迎。茉莉花茶作为茉莉花生产过程中的

主要产物之一，在生产过程中，将会产生大量的茉莉花

渣，现阶段，为避免茉莉花渣资源的浪费，可以将其加

工成羊饲料。
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