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在农业产业化以及机械化生产阶段，水稻工厂化育秧是一项
较为先进的技术，自控、集约等特点明显，优势非常多。在对水
稻种植和栽培过程中，对水稻工厂化育秧技术进行高效利用，除
了可以让秧苗均匀且茁壮的成长以外，还能缓解自然灾害等对秧
苗造成的干扰，对水稻生产全程机械化发展很有益处。

一、水稻工厂化育秧技术推广应用分析
（一）育秧流水线和秧田的选择
在进行水稻工厂化育秧的前期阶段，需要结合当地的实际情

况，对气候条件、地理位置等因素加以考量，选择最为适合的水
稻育秧流水线，让上底土、播种等工作可以一次结束。并且，在
这一环节，务必要对播种的均匀度和精度进行严格控制，保证能
够和规定标准相一致。同时，将机械设备流水线、种植技术作为
依据，科学的对水稻工厂化育秧技术方案进行制定，并选取合适
的位置和厂房。在对厂房建设阶段，位置应该做到交通便利，没
有太大的空气污染，温室和设备的选择需要适中，确保不会出现
资金浪费的情况。在对稻田选择的时候，土壤一定要肥沃，排灌
方便。需要明确的是：不能采用黏土或者菜地土。通常情况下，
这类土的病菌非常多，不利于水稻秧苗的健康生长。

（二）床土与秧盘准备
在对水稻秧田选好以后，需要及时地开展翻耕犁耙工作，

做好相应的消毒杀菌工作，科学的对土质进行细化。在具体工作
中，可以对粉碎机进行利用，高效的开展碎土工作，并对颗粒直
径进行严格控制，最好在 2 ～ 3mm。之后，对腐熟的农家肥进行
施加，让其作为底肥。当然，也可以对磷酸钙适度添加，堆闷并
躺平起浆。在这一期间，如果pH值呈现碱性状态，需要进行调酸
处理，加入一定量的细硫磺粉，以便能够达到降低pH值的目的。
同时，依照具体现状，开厢围沟，当土质晾晒完毕，含水量小于
10%以后，才能进行铺盘。

（三）种子处理
在对种子进行处理的前期阶段，应该将种子晾晒以及种子

浸泡、消毒等工作做到位。在这一阶段，可以对脱芒机进行高效
利用，脱掉芒和小枝，以便苗盘的基本粒数能够与标准相一致，
进一步促进播种均匀度的提高。在对水稻种子浸泡过程中，需要
经常换水，经常性的搅拌，确保可以将烂种的概率降到最小。在
进行催芽处理的时候，对种子进行浸泡，水的温度应该控制在
30 ～ 40℃，浸泡的时间为 15 个小时。当种子破胸露白，芽的长
度为 0.5mm，需要将其取出来进行晾晒，时间为 3 ～ 6 小时。之
后，在生产线上开展播种工作。

（四）联合播种及温室控温催根立苗
在水稻工厂化育秧过程中，联合播种作业是极为重要的内

容，对育秧成功与否有直接影响。经分析，在开展这一工作的时
候，涵盖的内容非常多，具体有喷水、播种等。所以，为了可以
让联合播种进行的更加有序顺利，应该将播种机的作业要求作为
依据，科学的调试床土厚度，对播种量和速度进行严格控制。通
常情况下，床土厚度应该控制在 18 ～ 20mm范围内，覆土的厚度
需要控制在 2 ～ 3mm范围内。在对水稻进行实际种植的时候，必
须要保证均匀度，并强化对播种精度等的注意。在对喷水量进行
控制的过程中，可以借助调节水压的办法来进行管控。

为了可以从整体的角度上促进水稻种子发芽率的提升，让
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摘  要：随着水稻插秧机的大规模使用，农业生产效率越来越高。传统稻田插秧方式已经不能满足机械化插秧需求，致使农户开始质疑插秧机的性能。

对此，为了能够高效解决这些问题，应该强化对水稻工厂化育秧技术推广和应用，确保水稻种植产量和质量能够得到提升。
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种子了能够均匀且快速的生长，应该在结合实际现状的基础上，
对加湿加热装置进行高效利用，合理使用温控器，确保后续水稻
工厂化育秧工作能够顺利进行。同时，对温室的温度进行科学调
节，最好控制在 30℃。一般而言，2 ～ 3 天后，盘内的种子就会
生长出嫩芽，高度在 10mm左右。

（五）出苗前后的管理
当控温催根环节结束以后，需要将管理工作做到位。简易工

厂化育秧盘需要对田间小棚炼苗方式进行利用。一般，借助大棚
炼苗，成本相对较高，管理工作的开展难度很大。因而，在进行
出苗前后管理期间，应该对出苗情况进行认真的观察，合理制定
管理对策，尽可能为秧苗营造健康且良好的生长环境。同时，将
温度以及水分等控制好，加大对病虫害的预防，适时地进行催化
炼苗，从而让水稻秧苗能够茁壮的生长。

二、水稻工厂化育秧技术推广应用期间需要注意的问题分析
在对水稻工厂化育秧技术推广应用过程中，需要结合当地的

实际现状，加大注意，做好细节工作，确保该技术的价值和作用
能够充分发挥出来。

第一，合理地对水稻育秧工厂位置进行选择。在选址期间，
工厂的地点应该尽量在空地或者稻田地，并且地势要相对高一
些。在田地的四周，应该有环沟，确保在大田泡田整地的时候，
能够被浸润。同时，需要尽量与水源相近，以便能够为后续的田
间灌溉提供方便。此外，选择的位置最好是南北走向，光照要十
分充足，从而提升通风管理效果。第二，合理地对滴灌设备进行
利用。为了可以让水稻秧苗健康的生长，能够吸收足够的水分，
可以对滴灌设备进行科学的选择和利用。第三，强化农机与农艺
的高效融合。为保证水稻工厂化育秧技术的应用效果充分彰显出
来，为水稻的生长创设良好环境，应该将农机与农艺合理地衔接
起来，积极聘请行业的专家，强化对先进农机设备的利用。同
时，对操作人员进行专业的教育和培训，提升其能力和水平，从
而让水稻能够茁壮生长。

三、结束语
综合而言，在农业发展进程深入推进的新时期下，农民的认

识也得到了大幅度提升，再加上农机合作社数量的逐渐增多，规
模的不断扩大，水稻工厂化育秧已经成为水田发展的必然趋势。
所以，为了可以最大限度降低农民的劳动强度，有效地对水稻生
产成本进行降低，全面提升农民的经济效益，务必要强化应用和
推广水稻工厂化育秧技术。
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